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	Hét
	Nap
	Előadások
	Gyakorlatok

	1.
	2008. szept. 07.
	A technológiai PLC-k szerepe a gyártásirányításban
	Simotion labor gyak.

	2.
	2008. szept.14.
	Az APT programozás alapelvei CAPP és NCP programok szolgáltatásai
	Számítógépes NC programozási gyak.

	3.
	2008. szept. 21.
	3-5 D modellezés és CNC programozás NCP eszközzel
	Számítógépes NC programozási gyak.

	4.
	2008. szept. 28.
	Gyártórendszerek hierarchiája
	Számítógépes NC programozási gyak.

	5.
	2008. okt. 5.
	Rugalmas gyártócellák felépítése, funkciói. Anyagmozgás a cellában
	Számítógépes NC programozási gyak.

	6.
	2008. okt. 12.
	Gyártócellák számítógépes vezérlés. A vezérlés referencia modellje
	Feladatok beadása

	7.
	2008. okt. 19.
	Cella szintű ütemezés
	Johnson algoritmus programozása

	8.
	2008. okt. 25.
	Ütemezési feladatok megoldó algoritmusai
	Ütemezés feladatok megoldó algoritmusai

	9.
	2008. nov. 2.
	Robotok gyártócellákban. Robotok pozicionáló rendszerei.
	Gantt-diagram készítő alkalmazás

	10.
	2008. nov. 8.
	Robotok programozása. Robotprogramozási nyelvek.
	Kiterjesztett ütemezési feladatok

	11.
	2008. nov. 16.
	Zárthelyi dolgozat
	Korlátozások figyelembevétele az ütemezésben

	12.
	2008. nov. 23.
	A számítógépes műhelyszintű gyártásirányítás feladatai. Rendelés menedzsment, ütemezés, kapcsolat az erőforrásokkal.
	Feladatok beadása

	13.
	2008. dec. 7.
	MES rendszerek. Ütemezési feladatok
	Pótlások


A félév aláírással és vizsgával zárul. Az aláírás megszerzésének feltételei:

 

1.
A zárthelyi legalább elégséges eredménye. A zárthelyi időtartama 90 perc.

Pótlási lehetőség: 2008. dec. 07.

 A zárthelyi értékelése: 0-39 % = elégtelen; 40-54 % = elégséges; 55-69 % = közepes;

70-84 % = jó; 85–100 % = jeles;

2.
A két programozási feladat külön-külön legalább elégséges eredménye. 

Feladatbeadás határideje: 2008. dec. 07.

Engedélyezhető indokolt esetben: 2008. dec. 11.

 A feladatbeadás halasztását a beadási határidő előtt kell kérni. A feladatokat személyesen kell átvenni, beadni, és bemutatni. A feladatokra halasztást kérni csak indokolt esetben lehet.

 Előadáson és gyakorlaton a részvétel nem kötelező, de a részvételt regisztráljuk.

Az aláírás megtagadható, ha a hallgató zárthelyit nem ír, feladatait nem adja be és pótlási szándékát nem jelzi.

 A vizsga írásbeli és szóbeli részből áll. Az írásbeli értékelése megegyezik a zárthelyi értékelésével.
 Miskolc, 2009. szeptember
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egyetemi docens
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